
Instructions de service
Lire et observer les spécifications de sécurité 
avant la mise en service

Nettoyeurs à haute pression

F



2. Lance de projection avec buse 
    H. P., jet plat 

4. Nettoyeurs haute pression KRÄNZLE
 B 170  T
 B 200  T
 B 240  T
 B 270  T
 B 230  T
 avec enrouleur et flexible
 H.P. de 20 m 

6. Filtre d‘eau

Voici ce que vous avez acheté:
1. Pistolet avec poignée
    ISO et raccord fileté

3. Buse rotative Turbo

5. Manuel d‘utilisation Pompe 
Mode d‘emploi Moteur

9



1. Contrôler niveau d‘huile 
 ( Pompe et moteur)

Mise en service

3. Dérouler le tuyau haute pression 
sans faire de boucles et le relier au 
pistolet et à la pompe. Flexible H.P. 
max. 20 m.

Raccorder le flexible H.P.  
au pistolet.

2. Relier la lance haute pression 
ou buse rotative Turbo avec le 
pistolet.

10



Eau

5. Hauteur max. de 
  refoulement: 2,5 m 

Voir caractéris- 
tiques techniques 
à la page 2

Contrôler la propreté du filtre
avant chaque mise en service!

4. Le nettoyeur peut être raccordé, au choix, à 
une conduite d’eau sous pression froide ou 
chaude de 70° C max. (Voir page 2). 
En cas de prélèvement depuis une réserve 
d’eau extérieure, veiller à ce que l’eau soit pro-
pre. La section minimale du tuyau est de  
1/2” = 12,7 mm (Ø nom. int.). Le filtre doit rester 
en parfait état de propreté.

Mise en service

Régulation de la 
pression
Tourner le bouton-
poignée pour réguler la 
pression. La pression 
maximale est préréglée 
en usine.

1.   Arrêter l’appareil.
2.   Couper l’alimentation en eau.
3.   Ouvrir le pistolet pour laisser s’échapper la pression.
4.   Verrouiller le pistolet.
5.   Dévisser le tuyau d’alimentation et le pistolet.
6.   Vider la pompe: Faire tourner le moteur pendant 20 secondes environ.
7.   Hiver: Déposer la pompe dans un local à l’abri du gel.
8.   Nettoyer le filtre à eau.

Mise hors service:

11
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Partie transmission
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Pos. Désignation Qté. N° de ref.

Liste des pièces de rechange Kränzle B170 T / B200 T
Partie transmission

KRÄNZLE  B170 T / B200 T

23

22 Getriebegehäuse 1 41.481 1
23 Gehäuseplatte  18 mm 1 41.020 2
29 Axial-Rillenkugellager 3-teilig 2 43.486
34 Öldichtung  18 x 28 x 7 3 41.031
36 Plunger  18 mm 3 41.032 1
37 Plungerfeder 3 41.033
39 Federdruckscheibe  18 mm 3 41.034
40 Sprengring  18 mm 3 41.035
41 O-Ring  Viton  88 x 2 1 41.021 1
45 Innensechskantschraube  M 8 x 30 4 41.036 1
46 Ölablassstopfen M18x1,5 mit Magnet 1 48.020
47 O-Ring  12 x 2 1 15.005 1
48 Innensechskantschraube  M 8 x 20 4 41.480
49 Kupferdichtring 4 41.500
51 Wellendichtring  25 x 35 x 5 1 41.019 5
52 Spannstift 1 14.148
53 Stufenkeil 1 41.183
54 Taumelscheibe  11,5° 1 41.028 6-11,5
56 Flachdichtung 1 41.019 3
57 Deckel 1 40.518
58 Ölmeßstab 1 42.520 1
59 Innensechskantschraube  M 5 x 12 4 41.019 4
60 O-Ring  14 x 2 1 43.445



Chapelle à soupapes
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Kränzle  B170 T / B200 T

Liste des pièces de rechange Kränzle  B170 T /  B200 T
Chapelle à soupapes APG pour plongeurs de 18 mm de diamètre

Pos. Désignation Qté. N° de ref.

 Lot de rép. soupapes pour pompe APG  41.748 1
 comprenant: 6x Pos. 4; 6x Pos. 5; 6x Pos. 6

 Lot de rép. manchettes 18 mm  41.049 1
 comprenant: 3x Pos. 27; 3x Pos. 28;
 3x Pos. 28.1; 6x Pos. 29; 3x Pos. 30

 Ventilgehäuse kpl. mit Handrad  40.249

25

1 Ventilgehäuse APG 1 42.160 3
 für 18 mm Plunger-Durchmesser
2 Ventilstopfen 5 41.714
2.1 Ventilstopfen mit R1/4“ IG 1 42.026 1
3 Dichtstopfen M 10 x 1 1 43.043
4 Ventile (grün) für APG-Pumpe 6 41.715 1
5 O-Ring 16 x 2 8 13.150
6 O-Ring 15 x 2 6 41.716
7 Dichtstopfen R 1/4“ mit Bund 1 42.103
8 Ausgangsteil R3/8“ IG 1 40.248 1
9 Dichtstopfen M 8 x 1 2 13.158
10 O-Ring 18 x 2 1 43.446
11 Aluminium - Dichtring 3 13.275
12 Stopfen 1/4“ AG mit ISK 1 13.387
13 O-Ring 11 x 1,5 1 12.256
14 Edelstahlsitz Ø 7 1 14.118
15 Sprengring 1 12.258
16 Edelstahlkugel Ø10 1 12.122
17 Rückschlagfeder „K“ 1 14.120 1
27 Druckring 3 41.018
28 Manschette 18 x 26 x 4/2 3 41.013
28.1 Gewebemanschette  18 x 26 x 4/2 3 41.013 1
29 Backring 6 41.014
30 O-Ring 28,3 x 1,78 3 40.026
31 Leckagering  3 41.066
32 Zwischenring 3 41.015 2
33 Verschlussstopfen R3/8“ 1 14.113
34 Kupferring 17 x 22 x 1,5 1 40.019
40 Einschraubwinkel R3/8“ AG x R3/8“ IG 1 44.127
41 ST30-Nippel R3/8“ AG x M22 x 1,5 1 13.365 2
42 Usit-Ring 1 42.104
43 Innensechskantschraube M 8 x 30 2 41.036 1
44 Innensechskantschraube M 8 x 55 2 41.017 1
46 Sauganschluss 1 41.016
47 Wasserfilter 1 41.046 1
48 Gummidichtrung 1 41.047 1
49 Steckkupplung 1 41.047 2
50 O-Ring 1 41.047 3
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Unloader



Kränzle  B170 T / B200 T

27

Pos. Désignation Qté. N° de ref.

Liste des pièces de rechange Kränzle  B170 T /  B200 T
Unloader

5 O-Ring 16 x 2 1 13.150
5.1 O-Ring 13,94 x 2,62 1 42.167
8 O-Ring 11 x 1,44 1 12.256
9 Edelstahlsitz 1 14.118
10 Sicherungsring 1 13.147
11 Edelstahlkugel 1 13.148
12 Edelstahlfeder 1 14.119
13 Verschlussschraube 1 14.113
14 Steuerkolben 1 14.134
15 Parbaks 16 mm 1 13.159
16 Parbaks 8 mm 1 14.123
17 Spanstift 1 14.148
18 Kolbenführung spezial 1 42.105
19 Kontermutter M 8 x 1 2 14.144
20 Ventilfeder schwarz 1 14.125
21 Federdruckscheibe 1 14.126
22 Nadellager 1 14.146
23 Handrad 1 14.147
25 Elastic-Stop-Mutter M 8 x 1 1 14.152
26 Manometer 0-250  Bar 1 15.039
27 Aluminium-Dichtring  2 13.275
50 O-Ring 3,3 x 2,4 1 12.136
53 O-Ring 14 x 2 1 43.445
54 Parbaks 4mm 1 12.136 2
57 Blindverschluss mit Dichtungen 1 44.551
58 Parbaks 7mm 1 15.013

70 Steuerkolben kpl. mit Handrad   43.444
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